OZ KAN

su kadar guclu

HIiDROLIK FRENLI
CEKVALFLER

* Tiim haklar1 Ozkan Makina'da saklidur. -
Kopyalamaniz durumda yasal yollara basvurulucaktir. 3 - %
— -4 ‘E},J
= . ' .
OZKAN .SU KADAR GUGLU ’




ICERIK

1. GENEL BILGILER _
1.1 Verimli Kullanim igin Ipugclari
1.2 Nakliye ve Depolama icin Talimatlar

2. MONTAJ KILAVUZU & DEVREYE ALMA TALIMATLARI
2.1 Montaj Yeri
2.2 Montaj Pozisyonu
2.3 Vana Etrafindaki Ekipmanlar
2.4 Vana Montaj Pozisyonlari
2.5 Montaj

3. KULLANIMLA ILGILI BILGILER

4. BAKIM & TAMIR

5. DEVREDEN CIKARTMA & DEMONTAJ

6. YEDEK PARCALAR

7. SERVIS MERKEZLERI

* Tiim haklar1 Ozkan Makina'da saklidir.
Kopyalamaniz durumda yasal yollara basvurulucaktir.

HZKAN SUKADARGUCLD i




1.GIRIS (GENEL BILGILER)

+ OZ-KAN hidrolik frenli ¢ekvalfleri, acil durumlarda, manuel kumanda veya enerji
kullanim1 gerektirmeksizin boru hattinda ters yonde akist ve su darbesi etkisini
engelleyecek sekilde dizayn edilmislerdir. Bu ¢ekvalfler acil durumlarda boru hattini izole
edilmesi ve pompa istasyonlarinda enerji kesintileri halinde su darbesi etkisinin
engellenmesi i¢in kullanilirlar.  « Hidrolik frenli ¢ekvalfler akig ile agilirlar ve akisin
kesilmesiyle karsit agirlik yardimiyla kapanirlar. Hidrolik frenli g¢ekvalfin yapisinda
bulunan hidrolik fren mekanizmasi sayesinde kapanma iglemi kontrollii olarak gerceklesir
ve su darbesi etkisinin olugsmasi engellenir.

 Hidrolik frenli ¢ekvalflerin kapanma karakteristikleri, hidrolik fren ilizerinde bulunan
igne vanalar yardimiyla ayarlanabilirler. Ayar islemi iki bagimsiz kademe halinde
yapilabilir. Hidrolik fren iizerinde bulunan igne vanalardan biri klape hareketinin %70’lik
kisminin hizini, digeri ise klape hareketinin %30°luk kisminin hizin1 kontrol eder
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* Hidrolik frenli ¢ekvalflerde sizdirmazlik, klape c¢eperine tespit edilmis bir
sizdirmazlik ringi ve govde lizerine entegre paslanmaz gévde siti vasitasiyla saglanir.
Sizdirmazlim contasi klape ¢eperine bir baski ¢emberi ile tespit edilmistir. Kapali
pozisyonda s1izdirmazlik ringinin konik sekilli govde sitine bastirilmasiyla sizdirmazlik
temin edilir. Bu tip hidrolik frenli ¢ekvalfler tam sizdirmaz olarak imal edilmektedirler.

* Sizdirmazlik ringi, kol mekanizmas1 veya hidrolik fren tertibati sokiilmeksizin
rahatlikla degistirilebilir. Eger boru hatt1 iceride bir teknisyenin ¢alismasina miisaade
edecek kadar biiyiikse, sizdirmazlik ringinin degistirilmesi i¢in hidrolik frenli ¢ekvalfin
hattan sokiilmesine gerek yoktur.

* Cekvalf govde siti paslanmza celik kaynak dolgu yapilmis ve mikro hassasiyette
islenmistir. Korozyon, mekanik hasarlar ve 6zellikle kavitasyonun zararl etkilerinin
Onlenebilmesi i¢in AISI309 — AISI316 ve Ni kaynagi tercih edilmektedir. Deniz suyu
sistemleri i¢in sert kaucuk kapli olarak imal edilen ¢ekvalfler ise sert kaucuk kapli
entegre govde sitli olarak imal edilmektedirler.
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2. MONTAJ ve DEVREYE ALMA TALIMATLARI

* Vanalar kullanilacaklar1 yere monte edilmeden once dikkatlice kontrol edilmelidirler.
Her ne kadar tiim imal edilen vanalar teslim edilmeden once dikkatlice test edilmis
olsalar da, hatali yiikleme/bosaltma yada nakliye sonucunda bazi problemler
dogabilmektedir. Montajdan once, sizdirmazlik ringinin sertligi kontrol edilmelidir.
Ozellikle sicak iklimlerde ve kuru atmosferde depolama kosullarinda, EPDM
sizdirmazlik ringi zaman i¢inde sertlesmekte ve gorevini yerine getiremeyecek hale
gelmektedir. EPDM sizdirmazlik ringi zarar gormiisse yada tizerinde catlaklar
olusmusgsa yenisi ile degistirilmelidir, aksi takdirde vana ile tam sizdirmazlik
saglanmas1 miimkiin olmayacaktir. EPDM sizdirmazlik ringinin nasil degistirilecegi
BAKIM & ONARIM baslikli boliimde anlatilmistir.

* Montaj Oncesi, ilk kullanimda kolaylik saglamasi amaciyla sizdirmazlik ringi ve
govde siti lizerine arap sabunu benzeri bir malzeme uygulanmasi yarali olacaktir.

* Vanalar emniyetli bir sekilde yiiklenebilmeleri ve indirilebilmeleri i¢in kaldirma
noktalar1 ile donatilmislardir. Vanalar1 kaldirip, indirmek i¢in bu kaldirma noktalar1 ve
flang baglant1 delikleri kullanilmalidir.

KALDIRMA NOKTASI
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DIKKAT ! : Bir hidrolik frenli ¢ekvalfi asla hidrolik piston sasisi yada kol
mekanizmasi yardimiyla kaldirmaya ¢calismayin. Bu ¢calisanlar icin de son derece
tehlikeli oldugu gibi cekvalfe de hasar verebilir. Daima kaldirilmak istenen
vananin agirhgim ve kullanilacak vincin kapasitesini kontrol edin. Asla ving
kapasitesinden daha agir olan bir vanayi kaldirmaya calismayin.

* Montaj sirasinda c¢ekvalf govdesi lizerinde akis yoOnlini belirten ok dikkate
alimmalidir. Aksi takdirde ¢cekvalf gorevini yerine getiremeyecektir.

* (Cekvalfin montajinda sadece standartlarda belirtilen ebatta civata ve somunlar
kullanilmalidir. Aksi takdirde flans baglantilarindan si1zint1 sorunlar1 yasanabilir
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 Hat flanglar ile arasinda birakilan mesafe vananin flang faturalari {izerindeki boya
hasar gormeden montajinin yapilabilmesine yeterli miktarda olmalidir.Ancak boru
hattina bagl flanglarin civatalar sikilirken vanaya dogru cekilmemesine O6zen
gosterilmelidir.

* Cekvalfin montajinin yapildig1 bolgede kol ve agirlik mekanizmasinin hareketini
onleyebilecek hicbir engel bulunmamalidir. Ayrica boru hattinda ¢ekvalf klapesinin
tam agik pozisyona gelmesini engelleyebilecek rediiksiyon, dirsek gibi ekipmanlar
bulunmamalidir.

UYARI : Boru hatt1 devreye alinmadan 6nce ¢ekvalfin her iki yanindaki boru hatti
yabanci tim maddelerden arindirilmalidir. Aksi takdirde hattin devreye alinmasi
sirasinda, bu kati partikiiller EPDM sizdirmazlik ringine zarar verebilir ve c¢ekvalf
sizdirmazlik 6zelligini kaybedebilir.

Cekvalf otomatik olarak devreye giren bir vana oldugu i¢in kol ve agirlik mekanizmasi
uyar1 vermeksizin devreye girebilir. Kol ve agirlik mekanizmasinin ¢aligma alanina
hi¢bir gorevlinin girmemesine 6zen gosterilmelidir. Bu bolge acikca belirlenmeli ve
uyart yazilari yerlestirilmelidir.

3. KULLANIM TALIMATLARI

* Hidrolik frenli ¢ekvalfler caligmalar1 i¢in bir operatoér gerektirmezler. Bu vanalar
basma yoniinde akigskan gecisi ile acilirlar ve akis durumu korundugu siirece agik
kalirlar.

 Akisin kesilmesi halinde ¢ekvalf kol ve agirlik mekanizmasi yardimiyla kapanir. Kol
mekanizmasina bagli hidrolik fren kontrollii bir kapanma saglayarak, su darbesi etkisi
olugsmasini engeller.

* Hidrolik frenli ¢ekvalfin kapanma karakteristigi, hidrolik fren iizerinde bulunana igne
vanalar yardimziyla ayarlanabilir. Bu ayarlama islemi birbirinden bagimsiz iki asamada
yapilabilir.

* Hidrolik frenli ¢ekvalf klapesinin kapanma hizinin ayarlanabilmesi i¢in, hidrolik fren
iizerine iki adet igne vana yerlestirilmistir.

1. Numarali vana kapanma strokunun ilk kisminin hizin1 (%30 strok / yavas kapanma
asamasi) kontrol eder.

2. Numarali vana kapanma strokunun ikinci kisminin hizini (%70 strok / hizli kapanma
asamasi) kontrol eder. Kapanma hizinin azaltilmasi i¢in igne vanalar saat yoniinde
cevrilmelidir. Kapanma hizinin arttirilmasi i¢in ise igne vanalar saat yoniiniin tersine
cevrilmelidir. Kapanma islemenin hizi sistem karakteristiine gore birbirinden
bagimsiz iki kademede ayarlanabilir.

* Cekvalfler tamamen akis kosullarina gore calisirlar. Ani bir elektrik kesintisine bagl
olarak, kol ve agirlik mekanizmasi uyar1 vermeksizin hareket edebilir. Bu yiizden
cekvalfin bulundugu bolgeye girecek calisanlart giivenliginin saglanmasi igin gerekli
tiim 6nlemler alinmalidir.
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DIKKAT ! HAYATI TEHLIKE

Calisanlarin hidrolik frenli ¢ekvalfin ¢alisma bolgesine girmemeleri i¢in gerekli tiim
onlemler alimmalidir. Aksi takdirde, hidrolik frenli ¢ekvalfler elektrik kesintisi gibi
durumlarda uyar1 vermeksizin devreye girecekleri igin ciddi yaralanmalar meydana
gelebilir. Hidrolik frenli ¢ekvalfin ¢alisma bolgesi belirlenmeli, ¢alisanlarin bu bolgeye
girmemeleri i¢in gerekli uyari isaretleri yerlestirilmelidir.

* Deniz suyu sistemleri i¢in 6zel olarak imal edilen ¢ekvalfler, deniz suyunun korozif
etkisinden korunmalar1 icin istege bagli olarak sert kauguk kapli olarak da imal
edilebilmektedir. Bu vanalarda kullanilan sert kauguk kaplama vulkanize edilerek
govdeye birlestirildikleri i¢in, kullanilan kauguk kaplamanin degistirilmesi miimkiin
degildir.

UYARI : Sert kaucuk kaph c¢ekvalfler, kati partikiiller iceren akiskanlarla
kullanima uygun degillerdir. Sizdirmazlik ringi ve sit yiizeyi arasinda sikismalari
halinde, bu kat1 partikiiller kaucuk yiizeye agir hasar verebilirler.

4. BAKIM & ONARIM

» Hidrolik frenli ¢ekvalfler, minimum bakim gerektirerek .alisacak sekilde dizayn
edilmiglerdir.. e+ Cekvalf tam kapali pozisyona ulagmasina ragmen akis kesilmiyorsa,
sizdirmazlik ringi hasar gormiis olabilir ve degistirilmesi gerekir. Eger boru hatti
iceride bir teknisyenini ¢alismasina olanak tanmiyacak kadar biiyiik ise, vana hattan
sokiilmeden hasarli sizdirmazlik ringi degistirilebilir. Boru hattinin kiiciik oldugu
uygulamalarda, hasarli sizdirmazlik ringinin degistirilmesi i¢in vana hattan
sokiilmelidir.

UYARI : Tiim hat bosaltilmadan veya basing tarafindaki izolasyon vanalarindan
en az iki tanesi kapatilmadan hatta boru hattina kimse girmemelidir. Bakim
yapilacak kisimda hat tamamen bosaltilmali, eger hattin icinde teknisyenler
calisacaksa, cok iyi sekilde havalandirilmahdir. Bakim yapilacak vananin her iki
yaninda da basin¢ bulunmamahdir.

Sizdirmazlik ringi degistirilecek ¢ekvalfin klapesi hafif agik pozisyonda bulunmalidir.
Tiim baski ¢emberi civatalar1 yerlerinden ¢ikartilmalidir. Baski ¢emberi civatalarinin
¢ikartilmasinin ardindan, baski ¢emberi rahatlikla sokiilebilir. Baski ¢emberinin
sokiilmesinin ardindan T sekilli sizdirmazlik ringi, klape tizerindeki kanalindan
sOkiilebilir.

o Crvata
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Hasarli sizdirmazlik ringinin sokiilmesinin ardindan, klape ve baski ¢gemberi iizerindeki
sizdirmazlik ringi kanallar1 temizlenmelidir.

Klape ve baski ¢emberi iizerindeki kanallarin temizlenmelerinin ardindan yeni
sizdirmazlik ringi yerine takilabilir. Sizdirmazlik ringinin monte edilmesinin ardindan
baski ¢emberi yerine takilmalidir. Sizdirmazlik ringinin yerine montaji esnasinda,
ringin klape ve baski ¢emberi ilizerindeki kanallara tam olarak oturmasma 6zen
gosterilmelidir.

Baski ¢emberi yerine diizgiin olarak takildiktan sonra, baski ¢emberi civatalar
karsilikli olarak sikilmalidir.

» Hidrolik kacaklarma karsi, hidrolik fren tertibati diizenli araliklarla kontrol
edilmelidir. Baglant1 noktalar1 kontrol edilmeli, gerekli ise tamir edilmelidir.

» Calistirnlmayan veya sik kullanilmayan hatlara bagli olduklar1 i¢in uzun siireler i¢in
kapal1 pozisyonda bekleyen vanalar, kismi dahi olsa, ayda bir kez ¢alistirilmalidir. Her
alt1 ayda bir hidrolik frenli ¢cekvalf dikkatlice kontrol edilmelidir.

* Problemleriniz igin liitfen OZ-KAN Tamir & Bakim Servisi ile baglantiya geginiz.
Baglant1 Telefonu : + 90 232 3280600 ( Pbx )

* Vana boyasimin hasar gérmesi halinde, hasarli boya, epoksi rotus boyast ile tamir
edilebilir. Hasarli bolge, toz, pas ve yagdan arindirilmalidir. Hasarli bolgenin

temizlenmesinin ardindan, rétiis boya bu bolgeye uygulanabilir.

5. VANANIN DEVREDEN CIKARTILMASI ve HATTAN SOKULMESI

* Hidrolik frenli ¢ekvalfin hattan sokiilebilmesi i¢in pompalar durdurulmali ve basing
tarafindaki izolasyon vanalari kapatiimalidir. Hattan sokiilecek vananin her iki
tarafindaki boru hatt1 desarj edilmelidir.

* Hattan sokiilecek hidrolik frenli ¢ekvalf, tam kapali konuma getirilmelidir.

* Hattan sokiilecek hidrolik frenli c¢ekvalf, kaldirma c¢engeli vasitasiyla bir vince
baglanmalidir. Tiim flans civata ve somunlar1 sokiilmelidir.

DIKKAT ! : Bir hidrolik frenli cekvalfi asla hidrolik piston sasisi yada kol
mekanizmasi yardimiyla kaldirmaya ¢calismayin. Bu calisanlar icin de son derece
tehlikeli oldugu gibi c¢ekvalfe de hasar verebilir. Daima kaldirilmak istenen
vananin agirh@im ve kullanilacak vincin kapasitesini kontrol edin. Asla ving
kapasitesinden daha agir olan bir vanayi kaldirmaya calismayin.

OZKAN .SU KADAR GUCLU



* Ving¢ yardimiyla kaldirilarak ¢ekvalf hattan sokiilmelidir. Vananin hattan ayrilmast
sirasinda, boru hattina ¢arptirtlmamasina 6zen gosterilmelidir.

* Vana belli bir silire icin stokta bekletilecekse, klapesi hafif agik pozisyonda
birakilmalidir. Aksi takdirde kuru saklama kosullarinda, sizdirmazlik ringi profilini
yitirecek ve vana geri baglandiginda sizdirmazlik saglamayacaktir. Dis mekanik
etkenlerin sebep olabilecegi hasarlardan krunmasi icin vana klapesi tam acik
pozisyonda birakilmamalidir.

* Eger vana flanglar iizerinde depolanacaksa, bir palet iizerinde bekletilmeli, flang
ylzeyleri topraga temas ettirilmemelidir. Flans ylizeyleri mekanik hasarlardan
korunmalidir.

* Vana direkt gilines 1s1g§indan korunmalidir.

6. YEDEK PARCALAR

» Thtiyag halinde sizdirmazlik ringleri OZ-KAN Merkez Ofisi’nden temin edilebilirler.

OZ-KAN MAKINA ELEMANLARI SAN. ve TiC. LTD. STi. 10008 Sok. No.15
Atatiirk Organize Sanayi Bolgesi Cigli — IZMIR

Tel. 0 232 3280600 (Pbx) Faks. 0 232 3280609

Web Sitesi : www.oz-kan.com E-mail : info@oz-kan.com

* Sizdirmazlik ringi siparisleriniz i¢in liitfen agsagidaki formati kullaniniz.
Asagidaki 6rnek DN500 PN25 hidrolik frenli ¢ekvalf sizdirmazlik ringi i¢in verilmistir.

DN PN Malzeme Miktar
500 25 | Hidrolik Frenli Cekvalf Sizdirmazlik Ringi 2 adet

+ Ihtiyag halinde hidrolik tamir takimlari OZ-KAN Merkez Ofisi'nden temin
edilebilirler.

OZ-KAN MAKINA ELEMANLARI SAN. ve TIC. LTD. STi. 10008 Sok. No.15
Atatiirk Organize Sanayi Bolgesi Cigli — IZMIR

Tel. 0232 3280600 (Pbx) Faks. 0 232 3280609

Web Sitesi : www.oz-kan.com E-mail : info@oz-kan.com

* Hidrolik tamir takimi siparisleriniz i¢in liitfen asagidaki formati kullaniniz.
Asagidaki 6rnek DN700 PN10 hidrolik frenli ¢ekvalf hidrolik tamir takimi igin

verilmistir.
DN PN Malzeme Miktar
700 10 | Hidrolik Frenli Cekvalf Hidrolik Tamir Takimi 1 set
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7. SERVIS MERKEZLERI
* Servis ekibi gerekmesi halinde, litfen OZ-KAN Tamir & Bakim Departmani ile
baglantiya geciniz. Arkadaslarimiz size en kisa zamanda yardimci olacaklardir

OZ-KAN MAKINA ELEMANLARI SAN. ve TIC. LTD. STi. 10008 Sok. No.15
Atatiirk Organize Sanayi Bélgesi Cigli — 1ZMIR

Tel. 0232 3280600 (Pbx) Faks. 0 232 3280609

Web Sitesi : www.oz-kan.com E-mail : info@oz-kan.com
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