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A. GUVENLIK KOSULLARI

Bu kullanma kilavuzunda, tehlikelerle ilgili uyarilar veya 6zel olarak belirtilmesi

gerektiren yerler i¢in UYARI ve DIKKAT sinyal terimleri kullanilmaktadr.

Uyari, talimatlara uyulmamasi durumunda hayati tehlike ve ciddi hasar riski

oldugunu belirtir.

Dikkat, teknik korelasyonlara/baglantilara dikkat c¢ekildigini gostermektedir.

B. TASARIM OZELLIKLERI

Nozul Cekvalflerin Teknik Ozellikleri

Tasarim Cift Flangly,

Baglant1 Boyu EN 558 -1

Flans EN 1092 -2PN 10 & 16 & 25 & 40
Govde EN-GJS-400-15 Sfero Dokiim (GGG40)
Klape EN-GJS-400-15 Sfero Dokiim (GGG40)

Sizdirmazhk Ringi  Metal Metale Sizdirmazlik

Mil DIN 17440 1.4021 Paslanmaz Celik

Govde Siti Paslanmaz Celik Mikrofinis Kaynak

i¢&Dis Civatalar A2 Paslanmaz Celik

Yatak Burcu Bronz + Delrin
Boyama Toz Epoksi, RAL 5005, 300 mikron
Tahrik Sekli Paslanmaz Celik Yay ile
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Tasarim ve malzeme 6zellikleri, standart {iriin kombinasyonlari icin belirtilmistir. Herhangi

bir 6zel malzeme talebi durumunda liitfen temsilcinizle iletisime geginiz.

1. GENEL BILGI
Bu kilavuz, nozul ¢ekvalflerin giivenli ve sorunsuz bir sekilde ¢aligsmasi i¢in
A her zaman dikkatlice izlenmeli ve uygulanmalidir.

OZ-KAN bu kilavuzda belirtilen talimatlara uyulmamasi veya izinsiz degisiklikler yapilmasi

nedeniyle olusabilecek dolayli zararlardan sorumlu degildir.

Nozul ¢ekvalflerin montaj, isletme ve bakimi, profesyonel ve nitelikli personel tarafindan
yapilmalidir. OZ-KAN iiriinleri uluslararas1 ydnetmelik ve standartlara gore tasarlanip iiretilmis
olsa da, vanalar dogru bir sekilde kullanilmadiginda veya amag dis1 ¢alistirildiginda potansiyel

olarak tehlikeli olabilir.

Bu iirtinlerin depolanmasi, montaji, ¢alistirilmasi, bakimi ve demontaji ile ilgilenecek tiim

calisanlar bu belgeyi okumali ve anlamalidir.

Vanalar veya monte edildikleri boru hatlar izerinde herhangi bir ¢calisma yapmadan
once tiim uluslararasi ve yerel giivenlik standartlar1 okunmali ve gerekli tiim

Onlemler alinmalidir.

Herhangi bir onarim yapilacaksa boru hattinin basinci diisiiriilmeli ve onarim yapilacak
alanin etrafina uyan etiketleri yerlestirilmelidir. Vana ¢ikarildiginda kalan sivi serbestce

akacagindan 6nlem alinmalidir.

Vanalar farkli c¢alisma kosullarinda ve/veya uygulamalarda kullanilacaksa,
A planlanan uygulamalara iliskin detaylar iireticiye iletilmeli ve iireticiden yazili

onay alinmalidir!

Uriinlerle birlikte verilen Kullanim ve Bakim Kilavuzlari, giivenlik ve uzun siireli
sorunsuz calisma icin hayati bilgiler igerir. Bu yiizden goz ardi edilmemeli, uygulanmali ve

ileride bagvurulmak iizere saklanmalidir.
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Nakliye tiirline ve stoklama seceneklerine bagli olarak, sevkiyat ve depolama i¢in uygun
paketleme yontemleri kullanilmalidir. Vana her zaman atmosferik kosullardan ve dis

hasarlardan korunmalidir. Denizasir1 sevkiyatlar icin 6zel ambalaj tiirleri kullaniimalidir.

Korozyon korumasi i¢in uygulanan boya her zaman mekanik hasarlara karsi
korunmalidir. Sevkiyat ve depolama sirasinda vana klapesi hafifce agik
tutulmalidir. Vana flanslar {izerine ve tercihen yatak gobekleri yukar1 bakacak

sekilde yerlestirilmelidir.

Kaldirma islemleri 6zel bir dikkatle yapilmali ve islem sirasinda operator disinda
hi¢ kimse kaldirma alanina girmemelidir. Operatorler, vanalarin her iki tarafta

bulunan kaldirma halkalarina bagl askilarla kaldirildigindan emin olmalilardir.

Vananin kaldirilmasi, tasinmasi ve indirilmesi sirasinda ani hareketlerden
kaginin. Bu tiir ani hareketler vanaya ve/veya kaldirma sistemine zarar verebilir.

Kaldirma ekipmaninin kapasitesinin ¢alistiginiz vanay1 kaldirmak i¢in yeterli oldugundan

emin olun.

Bazi vanalar sevkiyat sekline bagli olarak tahta sandik veya kutulara paketlenir. Bosaltma

ve yiikleme sirasinda sandik {izerindeki talimatlarin uygulandigindan emin olun.

c Bu tiir kasalarla/kutularla ¢alisirken kasanin/kutunun tamaminin agirlik

merkezinin dikkate alinmasi gerekmektedir.
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Vanalar kuru, temiz ve iyi havalandirilmis alanlarda tutulmali ve dogrudan giines
1s1g¢1indan uzak tutulmalidir, aksi takdirde uzun stireli sizdirmazlik garanti edilemez. Ek olarak,
depolama sirasinda toz ve benzeri diger kirlerden korunmalidir. Govde sitini mekanik

hasarlardan korumak i¢in 6zel dikkat gdsterilmelidir.

Montaj tarihine kadar vanay1 fabrika ambalajinda tutmaya c¢alisin. Fabrika ambalaji
vanaya belirli bir seviyeye kadar koruma saglayacaktir. Vanalar yeterli koruma ile
0° ila 40° arasinda depolamaya uygundur. Montajdan dnce vananin 0°C'nin altinda
olmasi durumunda, boru hattina monte edilmeden 6nce minimum +5° - +10° C'ye kadar

sitilmalidir.
2. URUN BILGISI

OZ-KAN nozul ¢ekvalfleri, acil durumlarda manuel islem yapmadan veya enerji
kullanmadan ters akis1 Onlemek igin tasarlanmistir. Bu vanalar elektrik kesintilerinde su

sebekesini izole etmek ve ters akisi dnlemek i¢in kullanilir.

Nozul ¢ekvalfleri, su dikeci ayrilmadan once klapeyi kapatmak i¢in dnceden yiiklenmis

yaylarla donatilmistir. Vana akisla birlikte acilir. Cekvalf yay yardim ile kapanir.

Nozul cekvalfi, metal oturma ylizeyi sayesinde sizdirmazligi saglar, yani esnek bir

sizdirmazlik ringi ve baski ¢cemberi yoktur.

OIsC

MOZUL CEEVALF

Nozul cekvalf govdesi paslanmaz celik kaynaklidir ve mikrofinisli govde yatagina
sahiptir. Miisteri talebi iizerine basta kavitasyon olmak iizere korozyon ve mekanik hasarlari
onlemek amaciyla Ni-Krom veya AISI 316 paslanmaz ¢elik kaynak uygulanabilir. Standart
kaynak kaplama malzemesi AISI 309 LSI SS'dir.
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Nozul Cekvalf EN1074 standartlarina gére B smifi sizdirmazlik oranina

sahiptir. Klapenin sadece agilmasi i¢in minimum 0,5 bar diferansiyel basing

gereklidir.

2.1. Vana Markalama

Tiim vanalar govdeleri lizerinde kolayca tanimlanabilmelerine yarayan bilgiler tasirlar.

Proje oOzelliklerine gore vana iizerindeki bilgilerin icerigi degisiklik gosterebilse de asagida

verilen bilgiler tiim OZ-KAN kelebek vanalarin iizerinde bulunmaktadir.

v

AN N NN

Marka adi (OZ-KAN)

DN Vana Anma Capit mm
PN Vana Anma Bar1 Bar
Vana Govde Numarast
Vana Govde Malzeme Kodu
Uretim Tarihi

Seri Numarasi

EN Standartlari.

3. MONTAJ KILAVUZU & DEVREYE ALMA TALIMATLARI
3.1. Montaj Yeri

Vanalar montajdan 6nce olasi hasarlara karsi iyice kontrol edilmelidir. Firmamizda

iiretilen her bir vana ayr1 ayri test edilip denetlenmesine ragmen, kaba kullanim ve hatali tagima

nedeniyle bazi hasarlar olusabilir.

Montajdan once kuru bir boru hattinda kolayca g¢alisabilmek i¢in gévde yatagina bir

miktar yaglama uygulanmalidir.

Kaldirma islemleri sirasinda 6zel bir dikkat gereklidir. Vanayr kaldirmak ve montaj

yerine tasimak icin kayislar kullanilmalidir.

A

Kullandiginiz ekipmanin, kaldirmak istediginiz vana icin yeterli oldugundan
emin olun. Vincin kaldirabilecegi agirligun iizerinde olan bir vanayr asla

kaldirmayin.
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Montaj sirasinda gévde iizerinde bulunan ve akis yoniinii gosteren ok dikkate alinmalidir.

Aksi takdirde ¢ekvalf gorevini yerine getiremeyecektir.

Vanalarin montaji1 i¢in sadece onerilen boyutta civata ve somunlar kullanilmalidir. Aksi
takdirde flang baglantilarindan sizintilar olabilir.

maddelerden temizlenmelidir. Aksi takdirde bu maddeler yaylara ve yataklara

zarar verebilir.

: Boru hattin1 ¢alistirmadan 6nce nozul ¢ekvalfin etrafindaki borular tiim yabanci

Ekipmanin, dirsek, T borusu veya filtre sonrasinda montaji 6nerilmez, ¢linkii bu tiir pargalar

akista tiirbiilansa yol acacaktir.

Bu tiir 6geler ile ¢ek valf arasinda en az 2 x DN mesafe birakilmasi 6nerilir. Bununla
birlikte, boru hattindaki hiza bagl olarak, ekipman dirsek, siizge¢ veya T par¢asindan sonra

herhangi bir bosluk olmadan monte edilebilir. Projenizde bdyle bir uygulamaya yer

vermeniz halinde liitfen Oz-Kan ile iletisime geciniz.
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2'DN DOWM STREAM

Pompa ile ¢ek valf arasinda asagidaki gibi en az 2 x DN mesafe birakilmasi onerilir.

Ancak boru hattindaki hiza bagli olarak bu oran degistirilebilir. Projenizde boyle bir

uygulamaya yer vermeniz halinde liitfen Oz-Kan ile iletisime geciniz.
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4. BAKIM & ONARIM

Nozul ¢ekvalfleri minimum bakim icin 6zel olarak tasarlanmislardir. Cekvalf
klapesi tam kapali konuma ulastiktan sonra bile akis durmuyorsa, operator yay
durumunu kontrol etmelidir. Yukar1 akis tarafinda filtre yoksa, camur, tag veya
atik maddeler ortama karisabilir ve yayda sikisabilir. Bu da yayin beklendigi gibi ¢aligmasini

engelleyebilir.

Bu gibi durumlarda, yay kontrol edilmeli, temizlenmeli ve diizgiin bir sekilde monte
edilmelidir. Sorun devam ederse liitfen temsilciniz ile iletisime ge¢iniz.

Uzun siiredir ¢alismayan veya ¢ok aktif kullanilmayan sebekelere monte edilen vanalar,
ayda en az bir kez kismen c¢aligtirlmalidir. En az alti ayda bir de kapsamli denetimleri

yapilmalidir.

Boya hasar1 rétus boyasi ile onarilabilir. Hasarli bolge toz, pas ve yagdan
temizlenmelidir. Hasarl1 bolge temizlendikten sonra rdtus boyasi uygulanabilir.
4.1. Kontrol Sikhig:

Vanalar her yil en az bir kez genel goriiniim, sizdirmazlik performansi ve korozyon
korumasi agisindan kontrol edilmelidir. Vanalarin agir calisma kosullarinda calistirilmasi

durumunda bakim sayis1 artirilmalidir.
5. DEVREDEN CIKARTMA & DEMONTAJ

Pompalar durdurulmali ve basing tarafindaki en az iki izolasyon vanasi kapatilmalidir.

Sokiilecek olan vananin her iki tarafindaki boru hatt1 bosaltilmalidir.
Degistirilecek olan nozul ¢ekvalf tamamen kapatilmalidir.

Nozul ¢ekvalf kaldirma kayislar1 yardimi ile bir vince baglanmalidir. Tiim flang civatalar

ve somunlari sokiilmelidir.
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Kullandigimiz  ekipmanin, kaldirmak
istediginiz vana i¢in yeterli oldugundan emin
olun. Vincin kaldirabilecegi agirligun tizerinde

olan bir vanay1 asla kaldirmayn.

Vanay1 ving yardimiyla boru hattindan
kaldirm ve ayirin. Vananin boru hattina

carpmamasi i¢in 6zel dikkat gosterilmelidir.

Vana hafif a¢ik birakilmalidir. Vana
klapesi tam agik konumda birakilmamalidir,
clinkii bu durum klapeyi mekanik hasarlara

kars1 savunmasiz birakacaktir.

Eger ki vana, flanslan {izerine yatirilarak
depolanacaksa, ahsap bir palet iizerinde
tutulmali ve topraga temas ettirilmemelidir.

Flang  yiizeyleri  mekanik  hasarlardan

Vana dogrudan giines 15181ndan korunmalidir.

1 Govde EN-GJS-400-15
2 Klape EN-GJS-400-15
3 Yatak Bronz

4 Mil Paslanmaz Celik
5 Tipa Paslanmaz Celik
6 Yay Paslanmaz Celik
7 Civata Paslanmaz Celik
8 Somun Paslanmaz Celik
9 Setskur Paslanmaz Celik
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6. SERVIS MERKEZLERI

Bakim ve tamir i¢in personele ihtiya¢ duyulmasi halinde liitfen OZ-KAN Tiirkiye Genel
Merkezi ile irtibata geginiz. Miimkiin olan en kisa siirede size yardim edilecektir. iletisim

bilgileri asagida verilmistir.

OZ-KAN MAKINA ELEMANLARI SAN. ve TIC. A.S.
10032 Sok. No.27 AOSB Cigli / IZMIR-TURKIYE
Tel. + 90 232 3280600 (Pbx) Fax. + 90 232 328060

Web Site : www.oz-kan.com E-posta: info@oz-kan.com
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